A VERARBEITUNG

Definierbare Ausgussmasse fiir Hohlprofile im Fahrzeugbau oder
fiir die Herstellung von Composite Bauteilen

Anwendungsmoglichkeiten
Leichtbau

Isolation

Konstruktion

Daten zur 2K PU Basiskomponente ohne Fllstoffe

Dichte
Harz 0,99 g/cm?
Harter1,23 g/cm?
Mischung 1,07 g/cm® DIN EN 1SO 542
Viskositat
Harz 500 mPa-s
Harter 300 mPa's :
Mischung 400 mPa-s PR Wl

T

Weitere Eigenschaften
Topfzeit 8/20 min bei +23°C
Shorehdrte D 75 bei +23°C
Zugfestigkeit 30 MPa bei +23°C

=

Verarbeitung iiber eine Mischanlage !EE% _
Verarbeitungstemperatur +15°C bis +25°C :
Konsistenz ohne Fiillstoffe diinnfllissig

Beispiel Fullstoffe zur Erzeugung von

kundenspezifischen Batches

EPS Perlen (PROFILL EP)
Microglashohlkugeln Spheres (PROFILL MGH)
Micro Basalt gemahlen (PROFILL MB)
Microkeramik gemahlen (PROFILL MK)
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Vorteile Fullstoff Microglashohlkugel (Profill MGH)

Niedrige Nenndichte (0,12 - 0,63 g/cm?)
—_ - Nicht pords
| Ausgezeichnete Resistenz gegen Wasser
Hohe Druckfestigkeit ( 17- 2000 bar )
Im Vergleich Stahl 3500 bar

Hohe Aufschwimmrate

Chemisch inert

Nutzen

Verbesserte FlieReigenschaften
Reduzierung von Schrumpf und Verzug
Reduzierung der Warmeleitfahigkeit
Gewichtsreduktion (Leichtbau)

Erhoht Isoliereigenschaften

Gesteigerte Dimensionsstabilitat

Ubersteht unbeschadet den Verarbeitungsprozess

Weitere Vorteile

Keine verbleibenden Hohlrdume
Dadurch bessere Warmeddammung

Stabilisierende Eigenschaften und

Materialsubstitution maglich



